Roncsolas mentes mindség ellenorzé eszkozok a gyartasi

folyamatokban (Ultrahang, videé endoszkdp, érintés
alapu ellenorzések és merések)
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Dolphicam 2

/“ dolphicam2 ™"

A Dolphicam2 egy uj ultrahangos |[==

képalkoto platform roncsolasmentes
vizsgalatokhoz akar 3 dimenzids élég,
részletgazdag adat rogzités CFRP, GFRP,
fémek vagy vegyes anyagok vizsgalata
akar 60mme-es vastagsagig.
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dolphitamg
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Dolphicam 2

Az egyedulallé 2D matrix transzdukcids technologia lehetdvé teszi a transzdukcios
frekvenciak széles skalajat és az egyedi transzdukcids kialakitast. A digitalis jelek hatasara
leny(goz0 teljesitmenyt kapunk, akar 100 adatkeszlettel masodpercenként (normal

beallitassal) mind a 16 384 ultrahang visszhangjabol, emellett extrem adatjel-feldolgozasi
kapacitasa ad zokkendmentes felhasznaldi élményt, a tokéletes NDT eszk6zhoz.
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DOLPHICAM2

AEROSPACE

MARKETS

Utkozési kar. :
Villamcsapés a CFRP-be.-
Kétésvizsgalat CFRP-ben-
vagy tobbféle anyagban :

mint példaul a CFRP és :
az aluminium.
Furt lyuk CFRP.

APPLICATIONS

AUTOMOTIVE

Ellenérzési
Uitkdzési kar
CFRP.
Ontapadé kotések
szénnel, acéllal,
aluminiummal,
tobb anyaggal és
tobbréteggel.

Kétésvizsgalat
CFRP-ben és
tobbféle

anyagban, példaul

CFRP/aluminiumb
an.

-Kétvényvizsgalat a CFRP-

ELéegukak a bevonatban

Utkozési kar.
- Villamcsapas a CFRP-be.: Kormbzios térképezes, repedes—

GFRPICFRP vizsgalat,

- vagy hézagmentesités.

Csdvek és lamingtumok

leragasztasa és delam-
inécidja.

ben.

GFRP.

(D)

dolphicam2

PIPE & WELD

INSPECTIONS PRODUCTION

Kotésvizsgalat CFRP-
ben és tobbféle
anyagbal (pl.
CFRP/aluminium).

Furt furat CFRP,
korréziévizsgalat
csovekben és
laminatumokban.

Tobbrétegii szerkezetek A striédssHDPE hegesziések -
debondlésa, hézagaetekialsia

- Repedések és hézagok
fémekben (titan,
aluminium, acél stb.).

ADOLPHICAVR2 PLATFORM
Ultrahangos képalkotd platform NDT-hez

ANYAGVIZSGALATI KEPESSEGEK: FEMEK |
CFRP | GFRP | FENYES

ELLENORZES VEGE: AKAR 60 MM*
TELJES MATRIXROGZITES (FMC)

Frekvenciatartomany: 0,5 - 15 MHz
Atalakito tSmbok: 128 x 128
Jelatalakito elemek: 16 384 TRM
Atmérs: 40 mm x 40 mm
Elemmagassag: 250 um (10 mils)

SZKENNELESIVIZUALIZACIOS MODOK
NEZET: A-szkennelés, B-szkennelés, C-
pasztazas (2D) vagy 3D OPCIOK: Amplitido
vagy replilési idd

Valés idejli megjelenités
NAGY TERULETU OKEPOSSZEILLESZTES

PLATFORM SULYA: 30kg/7 bs.

l’-
NORVEGIABAN KESZULT Wl

A Dolphicam?2-t Norvégidban fefesztette ki és gyara a
Doiphitech AS. Parinereink globalis halézataval dolgozunk
egyitannak érdekében, hogy

a leginnovativabb és funkddkban leggazdagabb NDT
platform a piacon.

IEAA

IEM Kift.
2009 Pilisszentlaszlo, Béke utca 53.
mark@iem.hu | Tel: +36/30-355-9049
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Dolphicam 2 - Pont Hegesztés

C-Scan (Amplitude) %
-

| o) JE A TRM-DA-10MHz-es delphicam2 aluminium
) = e | bl ponthegesztés:
y - o * A hegesztési érintkezési teriilet, a rog atmérdgje, a
. " 2 1B rog mindsége és a fellleti profil egyarant
! ’ 222 15 mérhetd egyetlen dolphicam2 adatkészletbdl,
2 2 138 iy ey amelyet egyetlen felvétellel készitettek.

* Az 0sszes hegesztéshez azonos beallitasokat
alkalmaztak, bizonyitva az adatok
reprodukalhatdsagat és az automatizalas
lehet6ségét.

* A dolphicam2 32x32 mm-es matrixnyilasa
idedlisan alkalmas erre az alkalmazasra, mivel a
teljes hegesztési varrat egy helyrél lefedhet6
anélkil, hogy barmilyen mechanikai mozgasra

.t r
lenne szikség. I n)

« Horvath Mark dolphicam2
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Dolphicam 2 - ALUMINIUM RAGASZTASI HIBAK

Az alabbi képen egy 4—4 mm vastag, ragasztott lemez lathatd, mindkét oldalan ragasztatlan régidkkal. A kozponti kotési
régio egyértelm(ien alacsonyabb visszavert jelamplituddt mutat a nem kotott oldalakhoz képest. A sarkokban és a
rogzit6furat kordl [évé régidk szintén csillapitott jelzést (piros nyilakat) mutattak, ahol a csatold anyag beszivargott a
emezek kozotti kotetlen résbe.

« Horvath Mark | | - . . dnl hlcamz
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Dolphicam 2 - Piting korrézié

A TRM-DA-10.00MHz sikeresen megjelenitette a korrdzids lyukakat és megkulonboztette 6ket az altalanos belsé fellleti
korrdziotdl. Ennél a kihivast jelentd vizsgalatnal a rendelkezésre allo tobbféle nézet felbecstlhetetlen értéklinek bizonyul az
értelmezés szempontjabol. Bizonyos lépcsds blokkvastagsagok esetén a lyukkorrézié konnyebben feloldhaté az amplituddé C-
scan (szlrkedarnyalatos), mig masoknal jobban |lathaté a repulési id6 C-scan (szines) esetén. Ha mindkett6 elérhet6 él6ben,

mikozben a két B-szkennelés és a 3D-s nézet is lathato, a felhasznalok a maximalis informacidmennyiséget biztositjak a
jellemzéshez.
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Dolphicam 2 - Piting korrézié

e
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m dolphicam2 - TRM-AA-3.5MHz (Auto-Saved) - Standard normalization file applied for TRM 190251

dolphicam2 FILES INSPECTION HELP
B-Scan Vertical C-Scan (Amplitude) %
Transducer
= 100
Analog Gain/TCG ABC (A) §—80

Tx Elements (Aperture)

Signal Averaging

Pulse Length

o
o

Transducer Pitch 1‘?]'(?5:3" B-Scan Horizontal
so—_f I'
Data Acquisition Mode o— {1 »--w_.\‘ frinees
D -5()—-2 '
-100 | ey

|
Coverage ®) o 2 4 6 8

Signal & Image v A Velocity [m/s]: 3000 Framerate [fps]: 12.9

Show gates

Aplikacja Screencastify - Screen Video Recorder udostepnia Twdj ekran. Zatrzymaj udostgpnianie Ukryj

Applied normalization: Amp: V| ToF: [V

Analog Gain/TCG XV

Enable TCG:

Detailed: ﬂ
Analog Gain: = -85 + g

TCG Slope: - 00 + dB/us




Baker Hughes - Waygate Technologies

« Mentor Visual iQ boroszképok HD
videbval és 3D mérésekkel

+ cserélhetd szonddk és
platformkonfigurdcidk

- tovabbfejlesztett észlelési
valészintség (POD)

« MDI — Menu Directed Inspection

O

IEAA Baker Hughes S3



Waygate Technologies -
Videdboroszkoépok

Elvonalbeli HD képminéség

A TrueSight™ képalkotassal az Everest Mentor Visual iQ HD minéség, nagy intenzitasa fényforrast
és kivald vizudlis feldolgozast biztosit a tisztabb, élesebb videdk és alloképek érdekében
kdzvetlenul a készuléken. Mérés nagyobb tavolsdgokbdl is — ndvekvd potencidlisan mérhetd fellet
és az észlelés valdszinlsége.

Specidlis észlelés és elemzés

A HD-képes digitdlis zoommal a vizsgdlat soran a legaprobb jelzéseket is figyelembe veheti. A
Real3D méréssel mUkoéds igény szerinti 3D™ fazis- és 3D-sztered mérés teljesen felszinre hozott

ontfelhdt biztosit a maximalis mérési megbizhatdésag érdekében - igy gyorsabban névelheti a
ermelékenységet és hozhatja meg a lehetd legjobb eszkdzddntéseket.

A teljesitmény és a hordozhatésag talalkozasa

Az Everest Mentor Visual iQ egyesiti a kivant hordozhatésagot a szikséges nagy teljesitmény
feldolgozdssal. Strapabird, ergonomikus kialakitdsa biztositja, hogy ellendlljon a legkemeényebb
vizsgdlati kérnyezeteknek is, mikézben elég kénnyl az egyszeru taroldshoz és mobllitdshoz.

Intuitiv innovacio
Ez az eszkoz elbre telepitve érkezik, igy a kdnnyen haszndlhato kezelbfellletnek mar a dobozbdl
kivéve is van értelme.

MDI - Menu Directed Inspection

A menu vezérelt ellenérzés (MDI) szoftver, az eszkézon taldlhaté kézikdnyvek és a kérnyezetfiiggd
vizsgdlattdmogatdsi fajlok végig vezetik a felhaszndalokat a vizsgdalati folyamaton, és az
eredményeket az egyszeruUsitett jelentéskészités érdekében rendszerezik.

. IEAA

Baker Hughes S3
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MTD B = 16.6mm

A e S

e

Full Image

Reset

Depth Map On

Next Measurement

Baker Hughes S3



Waygate
Technologies

3D Stitching: Stitch together 3D images to see the
bigger picture and measure longer distances
Available now with the Mentor Visual iQ OS update 3.60

Copyright 2019 Baker Hughes Co mpcx y. This materialc tx:nsoneor registered trademarks

2022 of Baker HughesCo mpa y and its subsidiari os none or more countries. Allthrd party product BCIker Hughes »
and company names a todcmak oftheir respective holde



MDI — Menu Directed Inspection (Meni Vezérelt
Ellen6rzés)

Inspection Details

Detailed Borescope AR )5 § " Furbine. Dane
: Engine Serial Number | test .
R E Po R T DR Engine Type e L DR R
E Customer "1IEM
i Site i BP
__________________ Inspector Name  —~ iMarkH
B e e BT LT R N R
Time ! 15:58 (Central European Stzndard Time)

Inspection Summary

[l No Images/Approved Nodes
[J No Flagged Images
M Flzgged Images

Inspection Approved Images Flagged
Points Inspection Images
Points

H Fan 6 0 7 <
C1LPC 21 0 0 0
[THPC 46 0 0 0
] Combustion 5 0 0 0
CJHPT 23 0 0 0
CILPT 67 0 0 0

Delivered m:umommimon*

16 Copyright 2019 Baker Hughes Company LLC. All rights reserved. I:SCI Kel' Hug nes 8



MDI - Menu Directed Inspection (Meni Vezérelt

Ellenérzés)

17

Tip LPT Stage 5 RotorBlade Tip Not Approved
TE LPT Stage 5 RotorBlade TE Not Approved
General LPT Stage 5 Shroud General Not Approved
Gen LPT Stage € NozzleGuideVanes Not Approved
Gen
LE LPT Stage €& NozzleGuideVanes Not Approved
LE
Root LPT Stage & NozzleGuideVanes Not Approved
Root
Tip LPT Stage € NozzleGuideVanes Not Approved
Tip
TE LPT Stage & NozzleGuideVanes Not Approved
TE
Gen LPT Stage & RotorBlade Gen Not Approved
LE LPT Stage & RotorBlade LE Not Approved
Root LPT Stage 6 RotorBlade Root Not Approved
Tip LPT Stage 6 RotorBlade Tip Not Approved
TE LPT Stage & RotorBlade TE Not Approved
General LPT Stage & Shroud General Not Approved

N

Stage
Component
Comments

Section
Stage
Component
Comments

T

["Fan

Leading Edge

Tip

Leading Edge

| Tip
Spider

Baker Hughes S3



ted Inspection (Menii Vezérelt

MDI — Menu Direc

j 1 4

Ellen6rzés)

Fan

Section

Leading Edge
| Midspan

Stage
Component

4.540n

Length
Comments

D@,

003

c
o
o
we
2
=
=

Edas.

__Fan_Leadino_|

1.i,d$ pa

Leadfnd

n.001.joa____

I

al

o
nel
i}

Fan

Section

Leading Edge
Midspan

Stage
Component
Comments

Fan
Trailing Edge
=

Stage

Component

p
3.31mm

Length
Comments

Leading Edge
Midspan

Stage

Component
Comments

dspan_002.pgq ____________

q_Edge_Mi

__Fan_Leadin

Baker Hughes S3
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Omni\Hsion.
A DIGITALIS FORRADALOM FELKAROLASA TAPINTHATO ERZEKELESSEL

((((geIIsight

3D Tapintasos

érzékelési technoloégia
ZENE STREAMING



AZ EMBERI ERINTESRE VALO TAMASZKODAS

* A rendelkezésre allo feltletvizsgalati

modszerek nem megfelelbek, és ,
szamos feladathoz emberi érintésre Nincsenek olyan

tamaszkodnak, a kényes targyak Loz 2
kezelésetdl a termékek erzekelok, amelyek

dsszeszereléséig utanoznak az emberi

* A gyakori érintésérzékel6k nem ArintAct: ’
érzékelnek az emberi ermteSt’, pu,ha €5 hagyon
érzékeny.

tapintasérzékeléshez hasonlo jelet

* A robotokbdl hianyzik a tapintasi
intelligencia az ugyes feladatok
elvégzéséhez

20 Confidential




VIZUALIZALIA A TAPINTASI ERZEKELES KORLATLAN LEHETOSEGEIT

o A GelSight
Digitalis érintés.

* Bizonyitottan képesek vagyunk
attorést jelent6 tudomanyunkat jol
megtervezett, konnyen hasznalhato
termékekké alakitani, amelyek valds
problémakat oldanak meg szamos
iparagban

* Ateljesen integralt 3D
méréstechnikai megoldasoktol és
koltségérzékeny alkalmazasoktdl a
robotika kis méretd érzékelbiig




A GELSIGHT MOBILE MUKODESE

* Elasztomer képalkotas

* A szabadalmaztatott elasztomer érzekeld
roncsolasmentesen alkalmazkodik a fellleti
topologiahoz, és a fényviszonyoktol, az
anyagosszetételtdl vagy a fényvisszaverd képessegtol
fuggetlenul részletes jellemzbket tar fel. A felllet

részletei valos id6ben jelennek meg.

* 3D mérés
* A 3D melységtérképet a felllet képeibdbl szamitjak ki, amely
nagy felbontasban biztositja a poziciot, a mélységet és mas
szarmaztatott méréseket.




TRANSZFORMALO FELULETVIZSGALATI ES 3D FELULETELEMZESI
ALKALMAZASOK

©

Pontos

Rendkivdil
részletes és
objektiv tapintasi
érzékelés
szubmikron
szintd
érzékenyseéggel

=&

Majdnem

A valds idejl
felUletelemzés
és megjelenités
gyors
dontéseket tesz
lehetbvé

f:J

Ismételheto

KikUszoboli az
emberi
hibakat és
szubjektivitast

Kovetheto

Teljes
dokumentaciot
és ellendrzési
nyomvonalat
biztosit

N’
N—~7

Sokoldalu

Lehetdvé teszi a
meérést
barmilyen
anyagon,
barmilyen
megvilagitas
mellett, barhol.



Munkafolyamatok és iparagak

* MinG8ségellendrzés, mindségellendrzés, megbizhatosag
e Gyartosor méréstechnikaja, gyartasi hibak ellendrzése

* MRO (karbantartasi és javitasi miveletek), karbantartas
e Kutatas és fejlesztés

Aerospace Automotive Forensics Additive Research & Oil & Gas
Manufacturing Academia

L
[

24



The GS Mobile Series 2 System

GS Mobile Software Series 2 Szonda

Microsoft Surface Pro Tablet _
(Windows 10) Series 2 Gel Patron

25



TAPINTASERZEKELESI MEGOLDASOK SZAMOS IPARAG SZAMARA

! A =y %@
. 3 _ 1 : <4
Aerospace “ " Automotive Robotics
s
Q A# &:_
Forensics Additive Research
Manufacturing and Academia

Confidential 26



Nagy felbontasu, roncsolasmentes feluletvizsgalati és 3D elemzési
alkalmazasok kiszolgalasa

* Erdesség

* Természetes feluletek

* Szovet

* karcolasok, horpadasok

* Varrat ellenGrzés

* Pitting, korai
korrozioérzékelés

* RogzitGelem sikérzékelése

* Furat mérete

* Shot Peen

* STB...




Adatkimenetek

Helyi vagy felh6alapu fajltarolas
Azonnali .pdf jelentéskeészités

3D renderelés

.stl kimenet a 3rd party elemzési
csomagokba vald integraciohoz

.csv kimenet

Book2 - Excel
st Draw  Page Layout
A c Calibr
[Bcopy ~
o FomutPanter
cisbond 5

*
c o e
56 i 6z
S8 3 s
s;s 616 eas
S5 6am 642
s:8 a6
s;s 616 ez
s36 63 eazs
sus 66 6
536 i 6z
s s ean
s 6w eam
sar e eaw
57 6w eaw
s e eam
s e eaw
TS S )
537 3 eam
s 6w ean
57 6 sam
s e s
s;s e ean
538 6w cam
sus i sam
sms e eam
sus eam sam
sus sam sam
s;s a1 eam
538 i sam

Fomlss Dats  Revie
RS
U-E- e A
Fent 5
¢ s H
652 665 675
6526 663 6728
65% 666 675
6526 662 6725
6526 666 6726
65% 665 675
6526 6626 6716
6526 666 675
652 666 675
6517 6e 677
6527 687 677
6527 6627 6ml
6517 6ew 677
6577 6627 677
6517 6627 677
65 66w 677
6577 6627 677
6517 687 6m7
65 66w a7
6577 6627 677
652 668 678
651 66 678
6538 662 678
652 668 678
652 662 678
6522 66 6728
652 668 678
6528 6628 6728

GelSight

Date  4/19/2022 - 11:47 AM
Output

Offset 342.12 ym

Width 1.042 mm

[ T A
g8 8 & 8

Height (pm)

g

Report

Scan009 Offset
Device GelSight Mobile 0.5X042015
User
Gel O0BFN-WRLC

Calibration Calib-0BFN-WRLC
Calibrated 2/1/2022

Acquisition and Zone of Analysis

s
800
-600
5
| Top. pottonT
2 3
Distance (mm)

6817 687 017 1AW m7 ian
6827 B8 7027 A7 27 7AW

6828 652 7016 Az . 738

7527 16 o 7E 1307
7527 76 7T 787 7307
w57 vem TT rE 180
7527 16m  TIm 78© 1307
7527 7em I 787 787

7517 16m T 7R© 130
7527 76 TR 787 157
75 768 7T 788 7938
7528 76238 7738 7818 1988

758 768 778 788 798
7528 7638 7738 788 1988

758 7638 778 788 798
758 768 T 788 7988

8207
8227
8227
8217
8227
8227
8217
8227
8208
828
828
828
828
828
828
8228




Tobb mint 200 Gelsight Mobile-t hasznalnak mar

A GelSight képes ellendérizni a repllégépszerkezetek fellleteit, burkolatokat, motorventilatorlapatokat,
Uzemanyagvezetékeket, szélvédbket karcolasok, horpadasok, szerszamnyomok, rogzitéelemek és egyebek szempontjabdl.

Segments Inspection Examples

b TSN

G

-\,':\'_""

Fastener Assemblies

Energy Automotive Luxury Goods Composite Panel 3D Printed Metal



T Gelsight Mobile Pro 3.0 GelSight\GelSight Mobile - Administrators

Analysis: 5can001 * Weld Bead

@1 Weld Bead

Height 1,268 mm
Width 3,694 mm
Offset 0,587 mm
Depth 0,000 mm

Rzlete

Configure

E Profile 1 Profiles

B Profile 2 l"f] Profile 1

(V] Profile 2

ol - NS

Channel

Height (mm)

Guide No Guide
ie

U‘} Weld Bead

Profiles

Aplikacja Screencastify - Screen Video Recorder udostepnia Twaj ekran. Zatrzymaj udnstqpniam
9

-
: — . — ave to File...
Distance (mm) | Grid L} Equal Scale L) Info Legend Save to Fi




Példa egy modellre, amelyet arra tanitottak,
hogy osztalyozza a shot peening
lefedettsegét

A modell 4 kiilonb6z6 |6vési lefedettségi osztalyon
alapul

A tanulas 100 példat hasznalt minden osztalyhoz

ShotPeenvitessel 0050 (le e & s
Of] - g Label Stripe30
Confidence 98.4 %

R — = =
R TN [Ill] Delete
-
) |
Y - - "

% Gelsight Mobile

Deploy Export

@ Stripe10

* Az eredményul kapott elemzés nagyfoku
megbizhatdsaggal jelzi az osztalyt

31



Operatori mod és rutin testreszabasa

Operéto r‘| mO'd Device Capture \Validate Library Analysis Display Report Operator System  About

Le h eté,Vé teSZi aren d sze rga Zd a Sza’ m é ra , Use this page to enable Qperator Mode. When Operfator Mode is gnabled, the user may ohly gapture scans or
. , ] analy.ze them. The Admin may optionally enable Calibration or Validate, but no other application functionality is

hogy jogosultsagokat hatarozzon meg a Pt

felhasznaldk szamara, példaul rutin

futtatasat, az eszkoz kalibralasat és igy

tovabb

Capture Folder

Allow operator to calibrate

D Allow operator to validate

Rutin testreszabas

Generate a CSV summary of all scans in the selected folder that
contain 'Fillet Relief' analysis

LehEtove teSZI a meglevo analltlkal Runaroutine @FilletRe!ief o/ ?

funkcidk kldonozasat és a Pass/Fail

kritériumok meghatarozasat egy adott Qe Rele
V4 Measures the minimum and maximum widths and heights
m U Ve I et h e Z of a countersunk hole

Has no pass/fail constraints.

Confidential 32



FelUleti érdesseg: Pé

PistonSkirt001 * Surface Roughness

mplele»——‘-"“""_——-

BladeExtrados002__ Surface Roughness_(locked)

Complete

‘i

Inputs
Form Removal Poly2 ¥
Filter Cutoff Ac 0.8 v mm
Set defaults  Reset Default

Set Scale

m Delete

PistonSkirt001 *

BladeExtrados002 *

Profile Roughness

Profile Roughness

Complete

§
|
|
—————————————— |
————————————————————————— |

Turbine blade extrados

=]

da alkalmazasok

« 1SO 25178-2, ASME B46.1 :

AMMeaétal 1 * =

Sa, Sq, Sp, Sv, Sz, Ssk, Sku
Rq, Rp, Ry, Rsk, Rku

“Surface Roughness

Complete

fAc 25 Y mm

Set defaults  Reset Default

Set Scale

m Delete

3D nyomtatott fém alkatrész

33




A motor Uzemanyagvezetékenek karosodasa

Confidential




A motor Uzemanyagvezetéke horpadt

FuellLine001 Scratch Min=-0.105 mm, Max=0.105 mm (locked)




— gdrbuleti sugar

FUvokavezeto lapat hatso é

CTA003 * ielelis # Radius
Cornlzi2 Radius 0.227 mm
Mean Radius  0.227 mm
Min Radius 0.227 mm
Max Radius  0.227 mm
Median Radius 0.227 mm

Offset 3.04 um
Width 0.107 mm

M Center Profile

suondo @

Region
2

Dictance (mm)

C¥Profiles



Hatso rotorlapat dtkozes
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Kompresszorlapat horpadas

Aube-001 * Offset Offset: 0.048 mm

Confidential




Automatikus lyukletorés-elemzés: Filet Relief

Fillet Relief Fillet Relief

"'Q Explore Min Width 344.827 um
Max Width 517.241 um
Min Height 100.579 pm

. Max Height 207.423 pm
@ Configure Hole State Deburr

Delete

X: 6605 px
B e - Y Y: 16486 px
2 por ot NN - : _ - Z: 147.247 ym

Channel = 1 +

Show guide rectangl¢

+ » e V & s ] ‘e e B - ' 4
I Keresse meg a lyuk letorésének minimalis és

B [ ’ . * V' 4 ' 4 V4 v 4 7 - v 4
; maximalis magassagat és szélességét
Fillet Relief | »




Automatikus rogzitd sikellenbrzése

EN6114-9-001 EN6114 Complete (locked) EN6114 “J ¢ Automatikus funkciomérés
e i g.0.002 i e Aztérkép, beleértve a min és max
Flushness Max 0.200 mm B i
Head Dishing  -0.006 mm " értékeket
Ferpendicilanty’1 02 ¢ g o Arogzit6fej edényezése

e Arogzité merblegessége
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Automatikus kotdelem-elemzés

.GelSughl Mobile 2.1 Thierry Mantel - Administrators

EN6100-6-001 * LGP EN6100

A

Channel | = | 1 | +

CHWNE 2D map of the fastener flushness
ﬂ - Green zone: within the spec
& - _ Blue zone: out of spec

-

LGP EN6100 | »

LGP EN6100
Flushness Min -0.112 mm
Flushness Max -0.095 mm

Head Dishing -0.031 mm

Perpendicularity 0.15 °

Delete @ :

sishjeuy @




Explore

Configure

ol =

Channel = 1 +

Show guide rectangl

LENE

Fillet Relief | »

Profiles

¥ Weld Bead

Height 1162.847 pm
Width 3386.265 pm
Planar Mismatch 148.073 um
Depth 0.000 pm

Weld Bead Complete (locked)

-

A hegesztés magassaganak, szélességének és . 1;;.2;

Z: -205.427 pm

sikbeli eltérésének megkeresése és kimenete

4000 5000
Distance (pm)

suondo @




Shot peen lefedettség a helikoptermotor
turbinatarcsajan

% l"( ):

“ - “ . > e
.L“I-,f ) .‘; \&r # ! ‘
Ana )}gl “ﬁ%ln DI ot Peer Complete ‘ ak Shot Peen

Coverage 80.14 %

X - Inputs
‘ Diameter -"RNIH0N +

Depth ol 00 e

Dent Expansion "o 0N + %

Set defaults Reset Defaults

m Delete ?




Kérdések és Valaszok

(] Waygate
N

qqqqq

« Horvath Mark
IEM Kft



